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Abstract 


Printing unit for rotary printing presses having at least one printing unit and at least one ink-conduction 
cylinder comprising an engageable and disengageable ink-reducing unit assigned to one of the ink- 
conducting cylinders and having at least one roller, a doctor blade engageable with the one roller and an ink- 
collection trough, the one roller, while printing is stopped but while ink is being supplied, being in 
engagement with the ink-conducting cylinder for removing from the ink-conducting cylinder substantially a 
like portion of ink film which would othenA^ise be removed by paper being printed in the printing unit. 
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(g) Druckwerk fur Rotationsdruckmascliinen. 



@ Die Erfindung betrifft ein Druckwerk fur Rota- 
tionsdruckmaschinen mit Farbwerk und Feuchtwerk 
sowie mindestens zwei farbfuhrenden Zylindem wie 
z. B. Plattenzylinder und Qummizylinder. Gn seiches 
Druckwerk soil erfindungsgemafl bel der Einstellung 
des vordruckgerechten Zustandes nahezu ohne den 
Druck von i^akuiatur auskommen« Die Losung be- 
steht darin. daO einem oder mehreren farbfUhrenden 
Zylindern ein an- bzw. abstellbares Farbreduzierwerk 
zugeordnet wird, das annahemd den gleichen Teil 
2i!des Farb- und Feuchtmittelfilms von dem farbfuhren- 
^den Zylinder abnlmo^t, den sonst das durchlaufende 
00 Papier abgenommen hatte. 
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Die Erfindung betrifft ein Druckwerk fur Rota- 
tionsdruckmaschinen mit mtndestens einem Farb- 
werk, mindestens einen farbfUhrenden Zylindern. 
wie 2.B. Plattenzylinder und Gummituchzyllnder, 
und mit mindestens einem papierfuhrenden Zylin- 
der, wie z.B. dem Dmckzylinder, wobei mindestens 
einer der farbfQhrenden Zyiinder verstellbar gela- 
gert ist. 

Bei Offsetrotatlonsdruckmaschine erfordert die 
Einstellung des Fortdruckzustands innerhalb des 
Dmckwerks die ErfUllung zweler Bedingungen: tm 
Farbwerk mufl das Farbprofil und inneriialb des 
gesamten Dnickwerks die Farbe- Feuchtmittel- 
Emulsion den fortdruckgerechten stationaren Zu- 
stand angenommen haben. Dies wird im folgenden 
als Gleichgewicht bezeichnet. Bei Hochdruck- Oder 
Trockenoffsetverfahren. die keine Feuchtmittelzuga- 
be benotigen. entfallt die Problematik des Farb-/ 
Feuchtmittefgleichgewichts. Die im weiteren Text 
beschriebenen Probleme. die sich aus der fort- 
druckgerechten Farbprofiielnstellung beim Offset- 
druck ergeben. lassen sich ausnahmslos auf den 
Hoch- und Trockenoffsetdruck ubertragen. 

Bel bekannten Druckwerken in Offsetrotations- 
druckmaschinen (Prospekt Heidelberger Speedma- 
stermaschinen (4/81) wird die Einstellung des Fort- 
druckzustands t>ei neuem Druckbeginn. ausgehend 
von einem leeren Farbwerk, m mehreren Schritten 
erreicht- Zunachst erfolgt die Farbwerksvoreinstel^ 
lung, wobei die Farbauftragswalzen vom Plattenzy- 
linder abgestellt sind. Die DE-PS 33 38 143 be- 
schretbt ein dafGr mogliches Verfahren, in dem 
zuerst eine definierte Grundtarbschichtdicke auf al- 
ien Farbwerkszwalzen erzeugt wird. In einem zwei- 
ten Verfahrensschritt wird das Farbprofil aufgesetzt. 
Ist der Aufbau des Farbprofils abgeschlossen, wer- 
den Feuchtwerk und Druckplatte vorgefeuchtet. Da- 
bei ist der Gummituchzylinder vom Pfattenzylinder 
und Druckzylinder abgestellt. Danach werden die 
Farbauftragswalzen an den Plattenzylinder ange- 
stellt. Um einen Farbstau auf der Druckplatte zu 
vermeiden, mu0 unmittelbar anschlie/Jend mit dem 
Druck begonnen werden. 

Nachteilig bei dem in DE-PS 33 38 143 be- 
schriebenen Verfahren ist. dafl immer von einem 
leeren Farbwerk ausgegangen werden mufl, und 
daQ die Einstellung des fortdruckgerechten Farb- 
profils und der Farbe-Feuchtmittel-Emulsion bei 
Druckbeginn noch nicht erfolgt ist. Der fur den 
stationaren Fortdruckzustand erforderliche Farb- 
Feuchtmittelflufl innerhalb des Druckwerks stellt 
sich erst dadurch ein, da/3 mittels Papier eine gro- 
flere Menge Farbe vom Gummituchzylinder abge- 
nommen wird. Es entstehen sogenannte Makulatur- 
bogen. Das Problem der Makulaturerzeugung infol- 
ge noch nicht stabilen Farb- 
Feuchtmittelgleichgewichts beim Offsetdruck 
kommt nicht nur bei Druckbeginn Oder Profil-Ande- 



rungen vor. Im Fortdruck treten haufig Druckunter- 
brechungen auf. Diese konnen, wie z.B. die Unter- 
brechungen zum Gummituchwaschen, das etwa 
alle 3000 Drucke erfolgen vnuli, vorhersehbar sein. 

5 Sie konnen auch unvorhergesehen. z.B. durch 
Stopper, verursacht werden. Jede dreser Druckun- 
terbrechungen stort das empfindliche Farb- 
/Feuchmittelgleichgewicht indem sich Farb- und 
Feuchtmittel innerhalb des Druckwerks teilwelse 

70 voneinander trennen und sich die Druckeigenschaf- 
ten der Emulsion andem. Soil nach der Druckunter- 
brechung der Druck weitergefuhrt werden, ist des- 
halb der Fortdruckzustand der Farbemulsion in der 
Regel nicht mehr gegeben. 

75 HMIt der Drucker wegen eines auftretenden 

Fehlers nicht die gesamte Maschine an, sondern 
unterbricht nur den Paplertransport, so werden 
glelchzeitig automatisch die Farb- und Feuchtmit- 
teiauftragswalzen vom Plattenzylinder abgestellt 

20 und der Gummituchzylinder vom Druckzylinder und 
vom Plattenzylinder getrennt. Da das Farbwerk wei- 
terhin arbeitet. wird auch weiter Farbe in Richtung 
Plattenzylinder transportiert, was zu einer Ver- 
gleichmafligung des Farbprofils innerhalb des Farb- 

25 werks fuhrt, und au/Jerdem die Farbe- Feuchtmittel- 
Emulsion verandert. 

Vor einem neuen Druckbeginn mui3 das fortdruck- 
gerechte Farbprofil und die Farbe- Feuchtmittel- 
Emulsion erneut aufgebaut werden. 
30 Hat der Druckbogen eine ungenugende Farb- 

gebung Oder wird der Druckauftrag gewechselt, so 
werden die Farbspaitdicken an der Duktorwaize 
durch NeuelnsteKung der Dosierelemente veran- 
dert. Bevor das Druckwerk emeut in dem Fort- 
es druckzustand ist, der dem neuen Sujet entspricht, 
muB sich innerhalb des Farbwerks erst wieder eine 
definierte Farbschichtdicke und die erforderliche 
Farbe- Feuchtmittel-Emulsion auf alien Walzen ein- 
gestelit haben. 
40 In jedem dieser Falle wird in herkdmmlichen 

Druckwerken Makulatur gedruckt. bis sich das er- 
forderliche Gleichgewicht wieder eingestellt hat. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt 
der Erfindung die Aufgabe zugrunde. bei der Ein- 
45 stellung des fortdruckgerechten Zustands nahezu 
ohne den Druck von Makulatur auszukommen. Die- 
se Aufgabe wird bei einer Gattung. wie oben dar- 
gelegt. erfindungsgemaB dadurch geldst. 6aB ei- 
nem Oder mehreren farbfuhrpnden zylindern ein 
50 an- bzw. abstellbares Farbreduzierwerk zugeordnet 
ist. dafi das Farbreduzierwerk aus einer Oder meh- 
reren aneinander aniiegenden Walzen, einer Rakel 
und einer Farbauffangwanne besteht. daB eine Wal- 
ze des Farbreduzierwerks bei Druckabstellung. je- 
ss doch bei weitergefuhrter Farb- und Feuchtmittelzu- 
fuhr und an den Plattenzylinder angestelltem Farb- 
und Feuchtwerk jeweils an dem FarbfQhrenden Zy- 
iinder aniiegt, wodurch das Farbreduzierwerk den 
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gleichen Oder annahernd den gleichen Toil des 
Farb- und Feuchtmittelfilms von dem farbfOhrenden 
Zytinder abnimnnt, der sonst vom Papier abgenom- 
nnen wurde. 

Dutch Anwendung der erfindungsgem^Sen 
Mafinahmen \aliX sich der Makulaturaussto/3 vom 
momentan 150 - 200 Drucken bei Druckbeginn 
Oder groi3eren Profilanderungeh auf 2-3 Bogen 
Makulatur pro Druckunterbrechung reduzieren. 

Hieraus resultiert eine Verringerung der Kosten 
pro Druckauftrag, da die Kosten fur das Papier 
gespart werden. 

Eine vorteilhafte Weiterbtldung der Erfindung 
besteht darin, da/3 die an den Gunnmituchzylinder 
Oder den Plattenzylinder angestellte Waize durch 
Relbschlufi vom Gummltuchzylinder Oder dem Plat- 
tenzytinder angetrieben wird. Das schafft die Mog- 
lichkeit, ohne einen separaten Walzenantrieb aus- 
zukommen. 

Vorteilhafte Weiterbildungen des erflndungsge- 
maiSen Oruckwerks ergeben sich auch aus der 
Wahl der Oberflachenmaterialien fOr die Walzen 
des Farbreduzierwerks. Bne unnachgiebige Wal- 
zenoberflache beinhaltet mehrere Vorteile. Sie hat 
die positive Eigenschaft, gegenuber der Rakel eine 
hohe Verschliefifestigkeit aufzuweisen. Das ermog- 
iicht die Ausbildung eines einfachen Federstahl- 
messers als Rakelblatt. dessen Verwendung ein 
sauberes Abrakein der Walzenoberflache zur Folge 
hat. Au0erdem 1st die beim Abrakein entstehende 
WMrme, die sonst in das Druckwerk fliefit und das 
Farb-/ Feuchtmittelgleichgewicht stort, vernachlas- 
sigbar klein. Als Material fur die Walzenoberflache 
IM6t sich vorzugsweise Chromoxid Oder Alummlnl- 
umoxid verwenden. Benutzt man fur eine WaIze, 
die an den Plattenzylinder angestellt wird. ein 
nachgiebiges Material, wie z.B. Gummi. so hat dies 
einen Schutz der Druckplatte gegen Verschleifl zur 
Folge. 

1st eine WaIze des Farbreduzierwerks separat 
antreibbar, so Iaj3t sich dieses so betreiben. daU es 
sich, wenn Reinigungslosung auf die drehbar gela- 
gerte Waize gebracht wird, selbst reinigt. Aufler- 
dem kann das Farbreduzierwerk auch als Zylinder- 
wascheinrichtung benutzt werden. 

Vier Ausfuhrungsbeispiele sind in der Zeich- 
nung schematlsch dargesteilt. 

Es zeigen: 

Rg. 1 eine schematische Darstellung cines 
Druckwerks mit erfindungsgemaiSer Vorrichtung. 

Fig. 2 eine Variante der Ausfuhrungsform 
nach Rgur 1 , 

Fig. 3 und 4 weitere Varianten. 

Fig. 1 zeigt den Aufbau des erfindungsgema- 
Ben Druckwerks. Die Versorgung des Plattenzylin- 
ders 1 mit Farbe und Feuchtmittei erfolgt durch 
das Farbwerk 2 und das Feuchtwerk 3. An den 
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Plattenzylinder 1 angestellt befindet sich der Gum- 
mituchzylinder 4, der entweder am Druckzylinder 5 
Oder an der WaIze 6 aniiegt. Die WaIze 6. die 
durch Reibschlui3 vom Gummltuchzylinder 4 ange-. 

5 trieben wird. ist Bestandteil des Farbreduzierwerks 
7a, zu dem au/3erdem ein Rakelblatt 8. das eine 
traversierende Bewegung ausfuhrt. und eine her- 
ausnehmbare Farbauffangwanne 9 gehoren. 

AulSerdem kann zu dem System eine Losungs- 

10 mittelzufuhreinrichtung 10 gehoren. Diese bringt 
auf den Oberflachenberelch der WaIze 6. der in 
Drehrichtung der Walze gesehen, zwischen Gum- 
mituchzyllnder 4 und Rakel 8 liegt. Losungsmittel 
auf. Dies erieichlert das Abrakein der Farbe von 

75 der Walze 6. Urn letzte Farbreste von der Walze 
abzunehmen kann zusatzlich eine Burste 11 vorge- 
sehen werden. Diese Burste dreht sich entweder 
gegenlaufig zu der Walze 6 oder in glelcher Dreh- 
richtung mit anderer Drehzahl. Um Rakelspuren zu 

20 vermeiden. fuhrt die Rakel eine traversierende Be- 
wegung aus. Bei einem neuen Druckbeginn folgt 
zuerst die Farbprofilvoreinstellung innerhalb des 
Farbwerks. Dabei sind die Farbauftragswalzen 12 
bis 15 vom Plattenzylinder 1 abgestellt. Dann wer- . 

25 den Feuchtwerk 3 und Plattenzylinder 1 vorge- 
feuchtet. Dazu werden die Feuchtmittelauftragswal- 
zen 16 und 17 an den Plattenzylinder 1 angestellt. 
Danach werden die Farbauftragswalzen 12 bis 15 
zur Druckplattenelnfarbung ebenfalls an den Plat- 

30 tenzylinder 1 angestellt. Gleichzeitig wird die Lo- 
sungsmlttelzufuhr gestartet und der Gummltuchzy- 
linder 4 an den Plattenzylinder 1 und an die Walze 
6 angestellt. Vom dieser wird der Farb- und 
Feuchtmittelanteil. der sonst auf das Papier uber- 

35 tragen wurde. solange abgerakelt. bis sich das 
fortdruckgerechte Farbprofil und ein stabiles Farb- 
/Feuchtmittelgleichgewlcht eingestellt haben. Da- 
nach wird der Gummltuchzylinder 4 an den Druck- 
zylinder 5 angestellt und mit der Bogenzufuhr be- 

40 gonnen. Die Losungsmittelzufuhr auf die Walze 6 
wird gestoppt. Ist wShrend des Orucks die Stabilitat 
des Farbprofils durch eine Veranderung der Farb- 
spaltdickeneinstellung nicht mehr gewahrleistet, 
Oder trat ein Stopper auf der das Farb-/ Feuchtmit- 

45 telgleichgewicht gestort hat. wird die Papierzufuhr 
gestoppt und der Gummituchzylinder 4 wird vom 
Druckzylinder 5 abgestellt und an die Walze 6 
angestellt. Das Farbreduzierwerk 7a arbeitet so lan- 
ge. bis sich der Fortdruckzustand sowohl Im Farb- 
50 profil, als auch im Farb-/ Feuchtmittelgleichgewicht 
eingestellt hat Danach wird der Gummituchzylinder 
4 von der Walze 6 abgestellt und an den Druckzy- 
linder 5 angestellt. Gleichzeitig wird erneut mit der 
Papierzufuhr gegonnen. 
S5 Der fortdruckgerechte Zustand ist bei einem 

Maschinenstart nach einer langeren Druckunterbre- 
chung, Z.B. Ober Nacht. nach etwa zweihundert 
Maschinenumdrehungen enreicht. Als relevanter 
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Maschinenparameter fur die Bewertung der Einstel- 
lung des Fortdruckzustandes, laflt sich hier z.B. die 
Anzahl der Umdrehungen nach dem Maschinen- 
start werten. Die benotigte Anzahl der Maschinen- 
umdrehungen nach dem Stiilstand ist stark abhan- s 
gig vom Sujet, den zonenbreiten Farbspaltdicken 
an der Duktorwaize und der Stillstandszeit Aus 
diesen Parametern lafit sich eine deflnierte. not- ' 
wendige Anzahl von Maschinenumdrehungen fUr 
die Einsteilung des Fortdruckzustands bestimmen. io 
Hat ein ZShlwerk diese definierten Maschinenum- 
drehungen gezahlt. gibt es ein Signal an die Stell- 
einrichtung des Farbreduzierwerks 7a, und der 
Qummituchzylinder 4 wird von der Waize 6 abge- 
stellt und an den Druckzylinder 5 angestellt. is 
Gleichzeitig wird die Bogenzufuhr begonnen und 
die Losungsmittelzufuhr unterbrochen. Die Einstei- 
lung des Fortdruckzustands kann auch mittels ei- 
nes MeOsystems. das dann das Signal zum Desak- 
livieren des Farbreduzierwerks gibt. uberpruft wer- 20 
den. Um eine unerwunschte, ortlich versetzte Farb- 
ruckubertragung von der Watze 6 auf den Gummt- 
tuchzyiinder 4 und so ein lagever^ndertes Dupllzie- 
ren des Druckbildes durch nicht vollstandig abgera- 
kelte Farbe zu vermelden. kann die Walze 6 derart 25 
ausgebitdet werden. daB sie den gleichen Umfang 
aufvyeist, wie der Gummituchzylinder 4. Die abge- 
rakelte Farbe, die sich in der herausnehmbar aus- 
gebildeten Farbauffangwanne 9 sanrimelt, kann ma- 
nuell Oder durch eine Pumpeinrichtung, gegebe- 30 
nenfalls nach erfolgter Reinigung dem in der Figur 
der ubersichllichkeit wegen nichl gezeigten Farbka- 
sten wieder zugefuhrt werden. 

Fig. 2 zeigt eine andere Ausfuhrungsform des 
erfindungsgema/3en Druckwerks.Jst das Druckwerk 35 
in einem nicht fortdruckgerechten Zustand. entwe- 
der nach einem neuen Druckbeginn oder nach ei- 
nem Stopper, so wird die Walze 18 des Farbredu- 
zierv/erks 7b an den Piattenzylinder 1 angestellt 
und mit der Losungsmittelzufuhr begonnen. Dabei 40 
ist der Gummituchzylinder 4 vom Piattenzylinder 1 
und vom Druckzylinder 5 abgestellt. Die Walze 18 
hat eine nachgiebige Oberflache. die Walze 19 ist 
dagegen mit einer unnachgiebigen Oberflache aus- 
gestattet. Die Farbe geht vom Piattenzylinder 1 4s 
durch Spaitung auf die Walze 18 und von dort 
erneut durch Spaitung auf die Walze 19 uber, von 
wo sie abgerakeit wird. Auch hier ist es moglich, 
die Rakei 8 eine traversierende Bewegung ausfuh- 
ren zu lassen. um Rakelspuren zu vermeiden. Die so 
Farbabnahme von der Walze 19 kann auch hier 
durch eine Losungsmittelzufuhreinrichtung 10, die 
in diesem Fall als SprOhvorrichtung ausgebildet ist. 
unterstutzt werden. Da das Farbreduzierwerk hier 
an den Piattenzylinder angestellt wird. ist ein voli- 55 
standiges Abrakeln der Farbe nicht von so grower 
Bedeutung. da der Platte sowieso vom Farbwerk 
Ciberall Farbe angeboten wird. 



Hat sich der fortdruckgerechte Zustand einge- 
stellt. wird die Walze 18 vom Piattenzylinder 1 
abgestellt, der Gummituchzylinder 4 an den Piat- 
tenzylinder 1 und den Druckzylinder 5 angestellt 
und mit der Bogenzufuhr begonnen. Das Farbredu- 
zierwerk 7b reinigt sich automatisch selbst, indem 
die Drehbewegung der Walzen 18 und 19 und die 
Losungsmittelzufuhr noch eihige Zeit aufrechterhal- 
ten wird. Ist die Reinigung abgeschlossen. wird die 
Losungsmittelzufuhr gestoppt und die Walzendre- 
hung unterbrochen. 

Rg. 3 stellt eine weitere Ausfuhrungsform des 
erfmdungsgemaflen Druckwerks dar. In diesem Fall 
wird der Druckzylinder 5 als Walze des Farbredu- 
zierwerks 7c betrieben. von der die Farbe abgera- 
keit wird. Als Losungsmittelzufuhreinrichtung 10 
dient in diesem Fall eine Tropfleiste. Zur Einstei- 
lung des fortdruckgerechten Zustands wird die Ra- 
ke! 8 an den Druckzylinder angestellt und mit der 
Losungsmittelzufuhr begonnen. Ist das Farbprofil 
innerhalb des Farbwerks 2 stabil und hat sich das 
Farb-/ Feuchtmittelgleichgewlcht eingestellt. wird 
die Losungsmittelzufuhr unterbrochen, die Rakel 8 
vom Druckzylinder 5 abgestellt und die Bogenzu- 
fuhr gestartet, Bei der Rakelbefestigung mu/3 dar- 
auf geachtet werden, dafl eine Kollision mit den 
Greifern tm Zylinderkanai vermieden wird. Dazu 
kann entweder die Rakeibewegung oder die Bewe- 
gung der Greifer modifiziert werden. Ein Hineinfal- 
len der Rakel 8 in den Zylinderkanai kann durch 
eine entsprechende Rakelfuhrung vermieden wer- 
den. 

In Fig. 4 ist ein Druckwerk fur Hochdruckma- 
schinen mit der erfindungsgemaflen Einrichtung 
dargestellt. Das Farbreduzierwerk 7d besteht hier 
aus der Walze 20, der Rakel 8 und der Farbauf- 
fangwanne 9. Die Funktionsweise ist hier analog zu 
der in den vorherigen AusfUhrungsformen beschrie- 
ben. 
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2 Farbwerk 
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12 Farbauftragswalze 

13 Farbauftragswalze 

14 Farbauftragswalze 

15 Farbauftragswalze 

16 Feuchtmittelauftragswaize 

17 Feuchtmittelauftragswaize 

18 Walze. mit nachgiebiger Oberflache 

19 Walze. mit unnacfigiebiger Oberflache 

20 Walze. mit nachgiebiger OberflMche 



Anspruche 

1. Druckwerk fur Rotationsdruckmaschlnen mit 
mindestens je einem Farbwerk (2) und einem 
Feuchtwerk (3), mindestens zwei farbfuhrenden Zy- 
lindern, wie z.B. Piattenzylinder (1) und Gummi- 
tuchzylinder (4), wobei mindestens einer der farb- 
fGhrenden Zylinder verstellbar gelagert ist, 
dadurch gekennzeichnet 

da0 einem Oder mehreren farbfOhrenden Zylindern 
ein an- bzw. abstellbares Farbreduzierwerk 
(7a:7b;7c) zugeordnet ist, dai3 das -Farbreduzier- 
werk aus einer oder mehreren aneinander aniiegen- 
den Walzen (6;18,19;5) einer Rakel (8) und einer 
Farbauffangwanne (9) besteht, da/3 eine Walze 
(6,1 8;5) des Farbreduzierwerks bel Druckabstel- 
lung. jedoch bel weitergefuhrter Farb- und Feucht- 
mittelzufuhr und mit an den Piattenzylinder (1) an- 
gestelltem Farb- und Feuchtwerk (2,3) jeweils an 
dem farbfOhrenden Zylinder (1,4) anliegt, wodurch 
das Farbreduzierwerk den gletchen oder annahemd 
den gleichen Tell des Farb- und Feuchtmittelfilms 
von dem farbfOhrenden Zylinder abnimmt, der 
sonst vom Papier abgenommen wUrde. 

2. Druckwerk fOr Rotationsdruckmaschinen mit 
mindestens einem Farbwerk (2). einem farbfOhren- 
den Zylinder wie z.B. Piattenzylinder (1) und einem 
papierfuhrenden Zylinder. wie z.B, Druckzylinder 
(5), wobei der papierfOhrende Zylinder verstellbar 
gelagert ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dad dem farbfuhrenden Zylinder ein an- bzw. ab- 
stellbares Farbreduzierwerk (7d) zugeordnet ist, 
dafl das Farbreduzienwerk (7d) aus einer Walze 
(20). einer Rakel (8) und einer Farbauffangwanne 
(9) besteht, dafl die Walze (20) des Farbreduzier- 
werks bei Druckabstellung, jedoch bel weiterge- 
fuhrter Farbzufuhr und mit an den Piattenzylinder 
(1) angestellten Farbwerk (2) an dem farbfuhrenden 
Zylinder anliegt, wodurch das Farbreduzierwerk 
den gleichen oder annahemd den gleichen Tell des 
Farbfilms von dem farbfuhrenden Zylinder ab- 
nimmt. der sonst vom Papier abgenommen wurde. 

3. Druckwerk fur Rotationsdruckmaschinen 
nach Anspruch l oder 2, 

dadurch gekennzeichnet. 



6aB die Oberflache der an den farbfuhrenden Zy- 
linder anstellbaren Walzen (6:18,20) nachgiebig ist. 
wenn der farbfuhrende Zylinder aus einem unnach- 
giebigen Material besteht und dai3 die Oberflache 
5 der an den farbfOhrenden Zylinder anstellbaren 
Walze unnachglebig ist, wenn der farbfOhrende Zy- 
linder aus einem nachgiebigen Material besteht. 

4. Druckwerk fOr Rotationsdrucl^maschinen 
nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 3. 

10 dadurch gekennzeichnet, 

da/3 dem Farbreduzierwerk (7a:7b;7c:7d) eine L6- 
sungsmitteizufuhreinrichtung (10) zugeordnet ist. 
mittels derer ein Ldsungsmittel auf die Walze 
(6;18;5;20) des Farbreduzierwerks aufgebracht 

75 wird. wahrend diese Walze an den farbfOhrenden 
Zylinder (1 ,4) angestellt ist. 

5. Druckwerk fOr Rotationsdruckmaschinen 
nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet. 

20 da5 die Walzen (6;17,18;20) des Farbreduzierwerks 
so ausgebildet sind, daB sie den gleichen Durch- 
messer aufwelsen wie der farbfOhrende Zylinder, 
dem sie zugeordnet sind. 

6. Druckwerk fur Rotatlondruckmaschinen mit 
25 einem Druckzylinder (5) nach Anspruch 1 und ei- 
nem Oder mehreren der AnsprOche 3 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet, 

daS der Druckzylinder (5) als Walze des Farbredu- 
zienwerks (7c) betrieben wird und dafl die dem 
30 Druckzylinder (5) zugeordnete Rakel (8) des Farb- 
reduzierwerks (7c) verstellbar gelagert Ist 

7. Druckwerk fUr Rotationsdruckmaschinen 
nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

35 daO das Farbreduzierwerk (7a;7b;7c;7d) auch als 
Zylinderwascheinrichtung benutzbar ist. 

8. Druckwerk fUr Rotationsdruckmaschinen 
nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

40 dafl dem Farbreduzierwerk (7a; 7b:7c;7d) eine 
Stelleinrichtung, die durch eine druckqualitatsmes- 
sende Einrichtung gesteuert wird zugeordnet ist. 
die dieses automatisch in bzw. aus der Wirkstel- 
lung bringt. wenn mindestens ein fur die Feststel- 

45 lung der Druckqualitat relevanter Maschinenpara- 
meter seinen vorgegebenen Sollwert erreicht hat. 
bzw. Abweichungen davon festgestellt werden. 

9. Druckwerk fOr Rotationsdruckmaschinen 
nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 8. 

50 dadurch gekennzeichnet, 

daB die an den farbfOhrenden Zylinder (1 .4) ange- 
stellte Walze (6;16;5:20) des Farbreduzienverks 
(7a:7b;7c;7d) von diesem durch Retbschlufl ange- 
trieben wird. 

55 10. Druckwerk fOr Rotationsdruckmaschinen 

nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 8. 
dadurch gekennzeichnet. 
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dad eine der Walzen (6:16.17;5;20) des Farbredu- 
zierwerks (7a;7b;7c:7d) separat antreibbar ist. 
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